
 
Dynarope HF 36/.  

 
 

 
 
 

 
 

 

EUROTECH TNTiP . Wolnosci 33 . PL 46-030 Murow . Tel/Fax + 48 77 421 48 84 . email: info@eurotech.opole.pl

WWW: www.eurotech.opole.pl



 1

dynarope 
 
 

SPIS TREŚCI 

 
1. Broszura 
 
2. Wprowadzenie  Strony 

• Uwagi ogólne 2 
• Rysunki 2, 3 
• Czujniki Pomiarowe 4 
• Wyświetlacz HF 87/T 4 
• Tryb standardowy 4 
• Tryb specjalny 4 
• Bank danych 5 
• Kalibracja specjalna 5 
• Kalibracja Indywidualna W Trybie Specjalnym 6 
• Proces kalibracji 6 
• Wyświetlacz HF 87/A 7 
• Proces kalibracji 7 
• Nomogram korekcyjny 8 
• Moment obrotowy korby 8 

  
3. Arkusz techniczny  

• HF 36 9 
• HF 87/T 10, 11 
• HF 87/A 12 

 
4 . Menu (schemat) 13, 14 
 
5 . Instrukcja Stosowania  

• Tryb standardowy 15 
• Instrukcja Zapisywania 16 
• Instrukcja Kalibracji 17 
• Instrukcja stosowania 18 

 
6 . Objaśnienie skrótów 19, 20 
 
7 . Kody referencyjne  

 
• HF 36 / 1 Częstotliwość 21 
• HF 36 / 1 Analogowy 22 
• HF 36 / 2 Częstotliwość 21 
• HF 36 / 2 Analogowy 22 
• HF 36 / 3 Częstotliwość 21 

 

EUROTECH TNTiP . Wolnosci 33 . PL 46-030 Murow . Tel/Fax + 48 77 421 48 84 . email: info@eurotech.opole.pl

WWW: www.eurotech.opole.pl



 2
UWAGI OGÓLNE. 

Dynarope HF 36 umożliwia pomiar siły działającej na naprężonej linie bez jej demontażu. 
W skład urządzenia wchodzi czujnik siły naciągu HF 36 i wyświetlacz cyfrowy. W opcji dostępny jest wyświetlacz 
analogowy, który może być stosowany w określonych powtarzalnych warunkach. 
 
Akcesoria: przewód połączeniowy Lemo, ładowarka akumulatora, skórzane futerały ochronne, przewód 
połączeniowy RS 232 i oprogramowanie do odzyskiwania danych.  
 

 
 

 
 

HF 36/1 + futerał skórzany HF 87/1/P + futerał skórzany 
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CZĘŚCI SKŁADOWE 

1.  Korba 
2.  Nakrętka z brązu  
3. Pręt gwintowany 
4.  Podpora korby 
5.  Popychacz 
6.  Sworzeń kółeczka 
7.  Kółeczko 
8.  Obsada kółeczka 
9.  Czujnik siły naciągu 
10.  Gniazdo Lemo 
11.  Przetwornik częstotliwości 
12.  Blok ogranicznika  

(rotacyjny na /2 & /3) 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.  Wyświetlacz LED 
2.  Czerwona kropka * 
3.  Wyświetlacz pionowy 
4.  Wejście zasilania 
5.  Wejście ogniwa obciążnikowego 
6.  Wyjście RS 232  
7.  Przycisk SHIFT  
8.  F3 lub  (tryb Shift) 
9.  F2 lub  (tryb Shift)  
10.  F1 lub E (tryb Shift)  
11.  TARA ** lub S (tryb Shift)  
12.   Włącz/Wyłącz  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
* W trybie Shift miga 
** Niedostępna z tensometrem 
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CZUJNIKI POMIAROWE  

Dostępne są trzy modele standardowe. 
 

● HF 36 / 0 dla lin o średnicy od 3 do 8 mm. Maksymalne obciążenie: 1.500 daN 

● HF 36 / 1 dla lin o średnicy od 4 do 13 mm. Maksymalne obciążenie: 5.000 daN  

● HF 36 / 2 dla lin o średnicy od 10 do 22 mm. Maksymalne obciążenie: 20.000 daN  

● HF 36/ 3 dla lin o średnicy od 20 do 44 mm. Maksymalne obciążenie: 40.000 daN  
Za pomocą niewielkich modyfikacji można przystosować standardowe ogniwa obciążnikowe do różnych obciążeń 
lub średnic lin. 

● HF 36 / S jest kompletnym ogniwem obciążnikowym wykonanym zgodnie z wymaganiami klienta. 
 

WYŚWIETLACZ HF 87/T  
Jest to wyświetlacz cyfrowy z mikroprocesorem. Wykorzystuje system korekcji oparty na bazie danych. 
Na rynku dostępny jest szeroki asortyment lin, charakteryzujących się różną budową, średnicą, sztywnością, 
sprężystością, ciężarem właściwym itd. Wszystkie te parametry wpływają na wynik pomiaru. “Surowy” sygnał 
generowany przez czujnik siły naciągu jest przetwarzany przez mikroprocesor wykorzystujący bazę danych 
korekcji. 

Zależnie od wymaganej dokładności możliwe są dwa różne tryby odczytu. 

 
1. Tryb standardowy 
 
Do odczytu w trybie standardowym wykorzystywany jest bank danych służących do korekcji "surowego" sygnału 
pochodzącego z czujnika. Przed przystąpieniem do kontroli liny należy na wyświetlaczu wprowadzić, za pomocą 
łatwego w użyciu menu, następujące informacje: 
 

● Średnica liny 

● od 4 do 22 mm z przyrostem co 1 mm. 
 

● Struktura liny 

● Sztywna (rIgI) = Pojedyncza skrętka stalowa 

● Normalna (nor ) = Stalowa wielożyłowa 

● Miękka (SoFt) = Kevlar lub liny tekstylne 
 
Kiedy go stosować? 

Tryb standardowy stosowany jest do kontroli obciążenia i równoważenia pracy różnych lin. 
W tym zastosowaniu najważniejsza jest powtarzalność systemu pomiarowego w granicach 1%. Dokładność 
pomiaru wynosi +/- 2,5% (patrz bank danych). 
 
2. Tryb specjalny 

W specjalnym trybie odczytu do korekcji "surowych" wartości pomiarów stosuje się kalibrację. Kalibracja 
przeprowadzana jest w warunkach identycznych z rzeczywistymi (na przykład wstawienie dynamometru "inline" do 
kontrolowanego systemu linowego). Parametry charakteryzujące każdą kalibrację zapisywane są w numerowanych 
rejestrach. Kiedy w późniejszym terminie przeprowadza się kontrolę na tym samym systemie linowym, należy 
wejść do odpowiedniego rejestru, aby wywołać parametry tego systemu. 

Kiedy go stosować? 
Specjalny tryb odczytu zalecany jest w tych przypadkach, w których najważniejsza jest dokładność. 
Dokładność uzyskiwana w tym trybie wynosi 1%. 
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BANK DANYCH 

Informacje ogólne 

Bank danych został wygenerowany w wyniku pomiarów przeprowadzonych na stanowisku do prób rozciągania. Do 
scharakteryzowania każdej średnicy liny zapisanej w pamięci użyto 5 podobnych lin pochodzących od różnych 
producentów, wybranych spośród lin sprzedawanych w dużych ilościach na rynku. 

Każda zapamiętana wartość jest średnią z tych pomiarów wykonywanych przy obrocie czujnika wokół liny o 120°. 

Zakłada się, że zmierzona siła naciągu jest równa sile powodowanej przez obciążenie podwieszone. 
Zakłada się, że długość liny użytej do pomiarów wynosi o najmniej 8 m i że jest rozciągana między końcem 
nieruchomym a "ruchomym" (np. maszt antenowy), aby wpływ umieszczenia czujnika na linie uczynić pomijalnym. 
Umieszczenie czujnika na linie powoduje "skrócenie" liny o około 1,5 mm. 

W celu uzyskania zwiększonej dokładności pomiary liny niezgodnej z tymi założeniami powinny się odbywać w 
trybie specjalnym. 

Korekcje 

“Surowy” sygnał z czujnika jest przekształcany na postać cyfrową i korygowany wzorem odpowiednim do 
specyfikacji badanej liny. 

Przykład: średnica 8 mm, lina sztywna (17 x 1) 
 

1 = 250 daN  4 = 1000 daN  
2 = 500 daN  5 = 1250 daN  
3 = 750 daN  6 = 1500 daN  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kalibracja specjalna  

Wymieniona w cenniku opcjonalna “kalibracja specjalna” polega na dołączeniu nowego wzoru korekcji do banku 
danych (nie mylić z “kalibracją indywidualną”). 

                     2                             3                             4 

y = -0,8333x5 + 14,708x4 - 96,583x3 + 287,79x2 - 385,08x + 209
R2 = 1

5
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KALIBRACJA INDYWIDUALNA W TRYBIE SPECJALNYM  

Proces ten (przeprowadzany przez klienta) pozwala korygować “surowy” sygnał czujnika dla danej liny przy danej 
sile naciągu, w przeciwieństwie do kalibracji specjalnej przeprowadzanej w fabryce, gdzie korekcję uzyskuje się ze 
wzoru. 

Dostępna pamięć pozwala na zapisanie 200 kalibracji indywidualnych. 
Aby zapamiętać parametry danego systemu, należy przygotować instalację w sposób opisany poniżej (lub 
umieścić dynamometr w rzeczywistym miejscu instalacji) i stosować się do zaleceń instrukcji obsługi. Patrz: proces 
kalibracji w trybie specjalnym. 

 
Proces kalibracji 
 
Rys. 1  
 
koniec nieruchomy 

 
 
 
 

Lina 
Taka sama jak w rzeczywistej instalacji 
Długość: od 0,5 m do ∞  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Naprężacz 
Obciążenie robocze 

Dynafor LLX  

Koniec "ruchomy". Elastyczny lub 
sztywny w zależności od danej 
instalacji 

Rys 2  

Doprowadź do kontaktu 
liny z płytką oporową 

Dopasuj i zapisz parametry zgodnie z 
instrukcją obsługi. 
Patrz: Proces kalibracji w trybie specjalnym  

Działanie obciążenia 
roboczego + ogniwa 
obciążnikowego 
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WYŚWIETLACZ HF 87/A  

Model ten jest wyświetlaczem analogowym, który przy rozciąganiu przekształca sygnał generowany przez 
siłę naciągu w wartość wyrażoną w daN. Na życzenie klienta wyświetlacz ten może być skalibrowany w 
fabryce. 
Nomogram korekcyjny został opracowany na podstawie specyfikacji badanej liny oraz obciążenia. 
Wyświetlacz zalecany jest jako rozwiązanie ekonomiczne przy czynnościach nastawiania lub kontroli 
obciążenia na linie stalowej w szczególnych powtarzalnych warunkach (odciągi anten, słupów linii 
wysokiego napięcia itd.). 

      Proces kalibracji 
 
 
       Rys. 1  

 
 
 

koniec nieruchomy 
Naprężacz Obciążenie robocze 

Lina 
Taka sama jak w rzeczywistej instalacji 
Długość: od 0,5 m do ∞ 

Dynafor LLX  

Koniec "ruchomy". Elastyczny lub sztywny w 
zależności od danej instalacji 

Rys 2 

Doprowadź do kontaktu 
liny z płytką oporową 

Obciążenie 
robocze + ogniwo 
obciążnikowe 

Ustaw wyświetlacz na wartość 
obciążenia roboczego 

SPAN Potencjometr

ZERO Potencjometr
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NOMOGRAM KOREKCYJNY 
Przykład: Typowy nomogram dostarczany z analogowym HF 87/A i jego czujnikiem. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

MOMENT OBROTOWY KORBY 
Nie istnieje żaden zalecany moment dociskania korbą do liny. 
Naprężenie w ramionach czujnika powodowane jest przez kąt liny. Korba (lub dźwignia) jest wykorzystywana 
jedynie do utworzenia kąta między zewnętrznymi kółeczkami podparcia a blokiem ogranicznika. 

Modele HF 36/2 & /3 wyposażone są w obrotowy trójpoziomowy blok ogranicznika. Właściwa pozycja pokazywana 
jest na wyświetlaczu stosownie do średnicy liny. 
 
 

Kalibracja przy 550 daN. Lina 9,2 mm (19 x 1)

Wartość wyświetlana w daN Błąd w daN 
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Arkusz  

Techniczny 

DYNAROPE 
TENSOMETR  

HF 36 

KOD: 2020 PL 
spr Nr 7 
data: 04/03 
strona: 1/1 

ZASTOSOWANIE: 

To elektroniczne ogniwo obciążnikowe przeznaczone jest do
pomiaru siły przyłożonej do liny. Powstający sygnał trafia do
monitora cyfrowego kontrolowanego przez mikroprocesor,
który dokonuje korekcji informacji o sile stosownie do
specyfikacji liny. Dostępny jest również monitor analogowy,
który wyświetla dane pomiarowe nieskorygowane. 

 
ZASADA DZIAŁANIA: 

Dynarope wykorzystuje tensometry do pomiaru ruchu ogniwa
obciążnikowego. Powstaje sygnał elektryczny zależny od
przyłożonego obciążenia. Odchylenie liny wokół ogniwa
obciążnikowego wytwarza siły proporcjonalne do sił
przenoszonych przez linę. 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA: 

Współczynnik przeciążenia: 1,5  
Dokładność wyświetlacza cyfrowego: 

+/- 1% w trybie specjalnym 
+/- 2,5 % w trybie normalnym 

Wyświetlacz analogowy stosowany jest 
do kontroli w szczególnych 
powtarzalnych warunkach. 
Temperatura: od -20° do +60°  
Materiał: aluminium anodyzowane 7075 
Ochrona IP: IP 64  
Zasilanie: niskie napięcie z wyświetlacza 
Sygnał wyjściowy: częstotliwościowy do 
wyświetlacza cyfrowego 
LUB mV / V do wyświetlacza 
analogowego. 
 
 
 

DANE IDENTYFIKACYJNE:   

Model  Kod  Lina Nośność Waga Wym. mm 
HF36/0.5                   3 do 8 1.5 T 0.4 kg 170 x 125 x40 
HF36/1    52268 5 do 13 5 T 2 kg 370 x 180 x 80 
HF36/2    43338 10 do 22 20 T 4 kg 500 x 280 x 90 
HF36/3    43358 20 do 44 40 T 8 kg 700 x 310 x 100

SPRZĘT TOWARZYSZĄCY: 
Wyświetlacz cyfrowy HF 87/1/ T   
Wyświetlacz analogowy HF 87/A 
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Arkusz  

Techniczny 

DYNAROPE 
WYŚWIETLACZ CYFROWY 

HF 87/T 

KOD: 2024 PL 
spr Nr 3 
data: 04/03 
strona: 1/2 

ZASTOSOWANIE: 
Ten wyświetlacz kontrolowany przez mikroprocesor
służy do pokazywania sił zmierzonych przez
tensometr Dynarope po korekcji. 
Wyświetlacz koryguje informację otrzymaną z
czujnika, uwzględniając średnice lin i ich
specyfikacje. 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA: 
Sygnał wejściowy: częstotliwościowy od 
500 Hz do 10 kHz  
Wyjście: RS 232 do podłączenia do PC 
Ochrona: IP  55  
Temperatura: od -20° do +60°  
Wymiary: W 105 / D 165 / G 180 / mm  
Waga: 2 kg  
Zasilanie: wbudowany akumulator 
wielokrotnego ładowania 
Czas pracy akumulatora: 12 godzin bez 
doładowania 
Ładowanie: 12 V dc 
Czas ładowania: 1 godzina 

DANE IDENTYFIKACYJNE: 

Wyświetlacz HF 87/ T 44098
Kabel "Lemo" 3 m do podłączenia do wyświetlacza 4-pinowy 75057
Transformator (ładowarka) 44108
Skórzany futerał 44118
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SPECYFIKACJE WYŚWIETLACZA HF 87/1/T 

Dostępne są dwa tryby odczytu. 

1. TRYB STANDARDOWY 

Definicja: 
Standardowy tryb wyświetlania wykorzystuje bazę danych służących do korekcji "surowych" informacji z czujnika. 
Ta baza danych powstała w wyniku rzeczywistych pomiarów przy uwzględnieniu następujących czynników: 

A) Średnica liny  
● Od 4 do 22 mm z przyrostem co 1 mm. 

B) Struktura liny 
● Sztywna (rIgI) = Pojedyncza skrętka stalowa 
● Normalna (nor ) = Stalowa wielożyłowa 
● Miękka (SoFt) = Kevlar i liny tekstylne 

Kiedy go stosować? 
Tryb standardowy stosowany jest do kontroli obciążenia i równoważenia pracy różnych lin. 
W tym zastosowaniu najważniejsza jest powtarzalność systemu pomiarowego w granicach 1%. Dokładność 
pomiaru wynosi +/- 2,5%. 

2. TRYB SPECJALNY 

Definicja: 
W specjalnym trybie odczytu do korekcji "surowych" wartości pomiarów stosuje się kalibrację. Kalibracja 
przeprowadzana jest w warunkach identycznych z rzeczywistymi (na przykład wstawienie dynamometru "inline" do 
kontrolowanego systemu linowego). Parametry charakteryzujące każdą kalibrację zapisywane są w numerowanych 
rejestrach. Kiedy w późniejszym terminie przeprowadza się kontrolę na tym samym systemie linowym, wystarczy 
wejść do odpowiedniego rejestru, aby wywołać parametry tego systemu. 

Kiedy go stosować? 

Specjalny tryb odczytu zalecany jest w tych przypadkach, w których najważniejsza jest dokładność. 
Dokładność uzyskiwana w tym trybie wynosi 1%. 

PODŁĄCZENIE DO PC: 
Wyświetlacz HF 87 / T ma możliwość zapisu danych i parametrów poszczególnych zastosowań. Można go potem 
przez wyjście RS 232 podłączyć do komputera. Plik ASCII może być wydrukowany lub przetwarzany w programie 
MS EXCEL. 
 

Antenna Bulding and Co. 
 

Klient: Phonicom 
Miejsce: 69611 Tassin 
Operator: L Dupont 

 
Kod Siła daN Rok Miesiąc Dzień Godzina

  
Min T° Prędk. 

wiatru  
Kier. 

wiatru 
231 675 2003 02 21 14 42 6° C 25 Km/h 350° 
232 655 2003 02 21 14 50 6° C 22 Km/h 5° 
233 680 2003 02 21 15 05 5° C 25 Km/h 360° 
Etc          

 

Arkusz  

Techniczny 
 

DYNAROPE 
WYŚWIETLACZ CYFROWY 

HF 87/T 

KOD: 2024 PL 
spr Nr 3 
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strona: 2/2 
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Arkusz  

Techniczny 
 

DYNAROPE 
WYŚWIETLACZ CYFROWY 

HF 87/A 

KOD: 2025 PL 
spr Nr 3 
data: 04/03 
strona: 1/1 

ZASTOSOWANIE: 

SPECYFIKACJA TECHNICZNA: 

Sygnał wejściowy: mV/V 
Ochrona: IP 54 
Temperatura: od -10° do +50°  
Wymiary: W 80 / D 80 / G 40 / mm 
Waga: 350 g 
Zasilanie: 1 wbudowana bateria
typu: 9 V PP3 
Czas pracy baterii: 15 godzin w
przypadku baterii wysoko wydajnej
w pełni naładowanej 

DANE IDENTYFIKACYJNE: 

Wyświetlacz HF 87/A 55288 
Kabel "Lemo" 3 m 4-pinowy do podłączenia czujnika z dźwignią do wyświetlacza  75057 
Futerał skórzany 49358 
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SCHEMAT WYŚWIETLACZA HF 87/1/P. MENU UŻYTKOWNIKA (szczegóły patrz strona 15) 

Switch ON 

POS 1 Stan dIA 10 > 22 

Stru Soft    

Nor     

rIGI     

36 2 Da N 

SPEC N CAL 1 > 200    

CALI N CAL 1 tEnS Da N

TESTY 
W trybie standardowym; naciśnij strzałkę      , wyświetlacz pokazuje; 
 
●  r  3 wersja programu 
●  36.2 wybrany czujnik 
●  daN jednostka daN 
●  d 12 wybrana średnica 
●  Nor wybrana struktura 
●  POS.1 pozycja do wybrania dla płytki obrotowej (modele HF 36/2 & /3) 
 
UWAGA: SHIFT daje dostęp do funkcji zaawansowanych. Kiedy włączony jest
tryb SHIFT, między 3. a 4. cyfrą miga kropka. 

: E - wejdź, S - wyjdź. 

: E - wejdź, E - wybierz. 

: Wybierz za pomocą strzałek. 

: automatycznie, E - zatwierdź. 

Wyjście z menu; naciskaj S kilka razy. 

Tylko modele 
36/2  /3 

Wybierz stosowany 
model czujnika. 
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SCHEMAT HF 87/1/P MENU "ZERO" 

Warunek wstępny: Czujnik wolny od wszelkiego obciążenia

Naciśnij 
 

SHIFT 

Naciskaj Tare i 
F1 przez 3 
sekundy 

Da N COdE 4567  xxxx 0 (Da N) 

SCHEMAT HF 87/1/P MENU ZAPISU (szczegóły patrz strona 16)

Da N 
Naciśnij załkę

rEF 1> 200 GrAd +/- 99 SPEd

200 to FULL FrEE 1> 360 dlr 0 à 99 donE 
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TRYB STANDARDOWY 

INSTRUKCJA STOSOWANIA  

Warunki podstawowe: 
 
● Ogniwo obciążnikowe i wyświetlacz muszą być prawidłowo połączone. 
● Ogniwo obciążnikowe zamocowane na linie naprężonej lub nienaprężonej. 
● Włącz wyświetlacz 

W naszym przykładzie: Kontrola liny stalowej wielożyłowej Ø 10 mm naprężonej siłą 850 daN. 

 KOMUNIKAT CZYNNOŚĆ OBJAŚNIENIE 

1  WŁĄCZ  

2 36  1 
(36  2 & 36  3) 

E Wyświetlacz gotowy do pracy z czujnikiem HF 36/1 
(jeśli używasz czujnika HF 36/2  & 36/3, wybierz za 
pomocą strzałek) 

3 6 5 0 E Wyświetlana wartość (w daN) bez znaczenia przed 
regulacją. 
Naciśnij E 

4 StAn E Naciśnij E (jeśli w tej chwili wyświetlacz jest w trybie 
specjalnym “SPEC”, przejdź do trybu 
standardowego “StAn” za pomocą strzałek) 

5 StAn E Naciśnij E 

6 d  I  A E Naciśnij E  
Średnica liny 

7 1 à 25  Za pomocą strzałek wybierz właściwą średnicę 

8 10 E Naciśnij E, aby zatwierdzić swój wybór. 

9 d  I  A  Za pomocą strzałek przejdź do następnego etapu. 

10 S t r u  Struktura liny 

11 S t r u E Naciśnij E 

12 n o r  Wybierz właściwą strukturę. 

13 n o r E Naciśnij E, aby zatwierdzić swój wybór. 

14 S t r u   

15 S t r u S Naciśnij S, aby wyjść z menu. 

16 (POS 1) E Kiedy pracujesz z czujnikiem 36/2 lub 36/3. 
Informacja ta podaje pozycję bloku ogranicznika, 
którą musisz zastosować (1, 2 lub 3). 

17 8 5 0  Wartość skorygowana (w daN) zgodnie z 
wartościami bazy danych. 
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INSTRUKCJA ZAPISYWANIA  
(patrz schemat strona 14) 

Warunki podstawowe: 
● Czujnik zamocowany na linie, koniec operacji kontroli. 

 

 KOMUNIKAT CZYNNOŚĆ OBJAŚNIENIE 

1 6 5 0  Odczyt (w daN) 

2 6 5 0  Naciśnij  

3 rEF E Naciśnij E 

4 1 à 200  Za pomocą strzałek wybierz numer operacji 

5 10 E Zatwierdź przez E 

6 GrAd E Naciśnij E 

7 +/- 99  Za pomocą strzałek wybierz temperaturę otoczenia 

8 22 E Zatwierdź przez E 

9 SPEd  Naciśnij E 
 

10 0 à 99  Za pomocą strzałek wybierz prędkość wiatru 

11 10 E Zatwierdź przez E 

12 dl r E Naciśnij E 

13 1 à 360  Za pomocą strzałek wybierz kierunek wiatru 

14 45 E Zatwierdź przez E 

15 rEC  Naciśnij S, aby przerwać sekwencję zapisu. 

16 rEC E Zatwierdź przez E 

17 DonE E Operacja zapisu ukończona 
Naciśnij E, aby kontynuować 

18 FrEE  Dostępna pamięć 

19 1 à 199  Numer dostępnej pamięci 

20 8 5 0  Powrót do normalnego trybu odczytu 

Uwaga: do wyczyszczenia pamięci użyj dostarczonego oprogramowania. 
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TRYB SPECJALNY 

INSTRUKCJA KALIBRACJI  

Warunki podstawowe 
● Ogniwo obciążnikowe i wyświetlacz muszą być prawidłowo połączone 
● Ogniwo obciążnikowe zamocowane na linie naprężonej lub nienaprężonej 
● W przypadku HF 36/2 & /3 obrotowy blok ogranicznika musi być nastawiony stosownie do średnicy liny 

(pozycja musi być podobna jak w trybie standardowym). 
● Zainstaluj dynamometr w linii, poda on standardową wartość siły naciągu. 
● Napręż system do normalnej wartości roboczej (w naszym przykładzie: 900 daN). 
● Włącz wyświetlacz. 
 
W naszym przykładzie: Kontrola liny stalowej wielożyłowej Ø 10 mm naprężonej siłą 900 daN. 
 
 KOMUNIKAT CZYNNOŚĆ OBJAŚNIENIE 

1  WŁĄCZ  

2 36 1 
(36 2 & 36 3) 

E Wyświetlacz jest gotowy do analizowania sygnału 
wyjściowego HF 36/1 (lub sygnału wyjściowego HF 
36/2  & 36/3). 

3 7 4 0  Odczyt (w daN) bez znaczenia przed kalibracją. 

4 7 4 0 E Naciśnij E 

5 SPEC E Naciśnij E (jeśli wyświetlacz pokazuje StAn, 
najpierw przejdź za pomocą strzałki do trybu 
specjalnego SPEC) 

6 7 4 0 E Naciśnij E 

7 n CAI  Za pomocą strzałki wybierz parametr CALI. 

8 CALI E Zatwierdź CALI przez E 

9 n CAI E Zatwierdź n CAL przez E 

10 1 à 200  Za pomocą strzałek wybierz numer identyfikacyjny 
tej kalibracji. 

11 3 E Zatwierdź n CAL przez E 
Jeśli numer ten był już używany, czynność ta usunie 
poprzednie dane. 

12 t E n S E Zatwierdź tEnS przez E 

13 7 4 0  Odczyt (w daN) bez znaczenia przed kalibracją. 

14 9 0 0   Za pomocą strzałek dopasuj wartość odczytu do 
standardowej wartości dynamometru. 

15 9 0 0 E Zatwierdź przez E 

16 9 0 0  Wartość skorygowana (w daN) siły działającej w 
linie, uwzględnione wszystkie szczególne parametry 
systemu. 

17 CALI / 900 SS Dwukrotnie naciśnij S, aby wyjść z menu i uzyskać 
normalny odczyt roboczy. 
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TRYB SPECJALNY 

INSTRUKCJA STOSOWANIA 

Warunki podstawowe: 
● Ogniwo obciążnikowe i wyświetlacz muszą być prawidłowo połączone 
● Ogniwo obciążnikowe zamocowane na linie naprężonej lub nienaprężonej 
● W przypadku HF 36/2 & /3  obrotowy blok ogranicznika musi być ustawiony zgodnie z informacją podawaną 

na wyświetlaczu. 
● Wyświetlacz został już skalibrowany do tego szczególnego zastosowania (w naszym przykładzie Numer 

kalibracji  = 3 ) 
● Włącz wyświetlacz 
 
 
 KOMUNIKAT CZYNNOŚĆ OBJAŚNIENIE 

1 36 1 
(36 2 & 36 3) 

 Wyświetlacz jest gotowy do analizowania sygnału 
wyjściowego HF 36/1 (lub sygnału wyjściowego HF  
36/2 & 36/3)  

1 7 4 0  Odczyt (w daN) bez znaczenia przed kalibracją. 

2 7 4 0 E Naciśnij E 

3 SPEC E Naciśnij E (jeśli wyświetlacz pokazuje StAn, 
najpierw przejdź za pomocą strzałki do trybu 
specjalnego SPEC) 

4 n CAL E Zatwierdź n CAL przez E 

5 1  Za pomocą strzałek wybierz numer kalibracji 
odpowiadający temu szczególnemu zastosowaniu. 

6 3 E Zatwierdź przez E 

7 n CAL S Naciśnij S, aby wyjść z menu 

8 820  Wartość skorygowana (w daN) siły działającej w 
linie, uwzględnione wszystkie szczególne parametry 
systemu. 
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Objaśnienie skrótów 
 
Readout 
 
 

 : Temperatura od - 99°C do 99°C 

 : Prędkość wiatru.    

 : Numer pamięci odpowiadającej danej kalibracji (wykorzystywany w procesie kalibracji) 

 : Kierunek wiatru od 1° do 360° 

 : Pojemność pamięci 

 : Średnica w mm 

 : Anuluj zapis. 

 : Kalibracja. Menu szczegółowe kalibracji 

 : Usuń wszystkie zapamiętane dane 

 : Średnica liny 

 : Normalny odczyt roboczy (daN) 

 : Dopasuj odczyt do dynamometru standardowego 

 : Kierunek wiatru. 

 : Zapis lub usuwanie ukończone 

 : Wyświetlacz nie otrzymuje żadnego sygnału z ogniwa obciążnikowego (kabel Lemo 

rozłączony) 

 : Dostępna wolna pamięć 

 : Temperatura otoczenia 

 : “lina normalna” =  Stalowa lina wielożyłowa 

 : Numer kalibracji 

 : “lina sztywna” = Pojedyncza skrętka stalowa 

 : Numer referencyjny danej kalibracji 

 : “lina miękka” = Kevlar i liny tekstylne 

 : Tryb specjalny 

 : Tryb standardowy 

+/- 99 

0 do 99 

1 do 200 

1 do 360 

200 - Pełna 

4 do 22 

Abrt 

C A L I 

d E L 

D i a 

Da N 

Da N  

Dir 

DonE 

Er 20 

FrEE 

GrAd 

N o r 

n.C A L 

r i G i 

REF 

S o F t 

S P E C 

S t a n 
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 : Struktura liny (Normalna, Sztywna lub Miękka) 

 : Prędkość wiatru 

 : Włącz wyświetlacz 

 : Bateria słaba 

 

Uwaga : 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

S t r u 

SpEd 

Switch ON 

BAT 
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HF 36 / 1,2,3 Częstotliwość 

 
 

Nr Opis Kod 
 Zestaw cyfrowy HF 36/1 29808 
 Zestaw cyfrowy HF 36/2 29818 
 Zestaw cyfrowy HF 36/3 36008 
1 Ogniwo obciążnikowe HF 36/1 55268 
2 Futerał skórzany 1 55308 
1 Ogniwo obciążnikowe HF 36/2 43338 
2 Futerał skórzany 2 55318 
1 Ogniwo obciążnikowe HF 36/3 43358 
2 Futerał skórzany 3 44138 
3 Wyświetlacz cyfrowy HF 87/T 44098 
4 Futerał skórzany 44118 
5 Złącze RS 232 75067 
6 Lemo 4-pinowy 75057 
7 Oprogramowanie 75077 
8 Ładowarka 44108 
   
 Kalibracja przy danych założeniach 122350 

1 3

2 

4

8 

5

6

7 
SOFT 
HF 36 
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HF 36 / 1 ,2 Analogowy 

 
 

Nr Opis Kod 
 Zestaw analogowy HF 36/1 29788 
 Zestaw analogowy HF 36/2 29798 

   
1 Ogniwo obciążnikowe HF 36/1 45988 
2 Futerał skórzany 1 55308 
1 Ogniwo obciążnikowe HF 36/2 55228 
2 Futerał skórzany 2 55318 
3 Wyświetlacz cyfrowy HF 87/A 55288 
4 Futerał skórzany 49358 
6 Lemo 4-pinowy 75057 
   
 Kalibracja przy danych założeniach 122350 

 

1 

6 

3 4 

2 

5 
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