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UWAGI OGOLNE.

Dynarope HF 36 umozliwia pomiar sity dziatajagcej na naprezonej linie bez jej demontazu.
W sktad urzadzenia wchodzi czujnik sity naciagu HF 36 i wyswietlacz cyfrowy. W opcji dostepny jest wyswietlacz
analogowy, ktéry moze by¢ stosowany w okreslonych powtarzalnych warunkach.

Akcesoria: przewod potaczeniowy Lemo, tadowarka akumulatora, skorzane futeraty ochronne, przewdd
potagczeniowy RS 232 i oprogramowanie do odzyskiwania danych.

HF 36/1 + futerat skérzany HF 87/1/P + futerat skérzany
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CZESCI SKLADOWE

©CoNoOORLON =

CoNoOORWN =

Korba

Nakretka z brazu
Pret gwintowany
Podpora korby
Popychacz
Sworzen kéteczka
Koteczko

Obsada koteczka
Czujnik sity naciggu

. Gniazdo Lemo

Przetwornik czestotliwosci
Blok ogranicznika
(rotacyjny na /2 & /3)

Wyswietlacz LED

Czerwona kropka *

Wyswietlacz pionowy

Wejscie zasilania

Wejscie ogniwa obcigznikowego
Wyjscie RS 232

Przycisk SHIFT

F3 lub & (tryb Shift)

F2 lub € (tryb Shift)

10. F1 lub E (tryb Shift)
11. TARA **lub S (tryb Shift)

12.

Wiacz/Wytgcz

* W trybie Shift miga
** Niedostepna z tensometrem
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CZUJNIKI POMIAROWE

Dostepne sa trzy modele standardowe.

HF 36 / 0 dla lin o $rednicy od 3 do 8 mm. Maksymalne obcigzenie: 1.500 daN
HF 36/ 1 dla lin o $rednicy od 4 do 13 mm. Maksymalne obcigzenie: 5.000 daN
HF 36 / 2 dla lin o $rednicy od 10 do 22 mm. Maksymalne obcigzenie: 20.000 daN

HF 36/ 3 dla lin o srednicy od 20 do 44 mm. Maksymalne obcigzenie: 40.000 daN
Za pomocg niewielkich modyfikacji mozna przystosowaé standardowe ogniwa obcigznikowe do réznych obcigzen
lub $rednic lin.

® HF 36/ S jest kompletnym ogniwem obcigznikowym wykonanym zgodnie z wymaganiami klienta.

WYSWIETLACZ HF 87/T

Jest to wyswietlacz cyfrowy z mikroprocesorem. Wykorzystuje system korekcji oparty na bazie danych.

Na rynku dostepny jest szeroki asortyment lin, charakteryzujgcych sie rozng budowag, srednica, sztywnoscia,
sprezystos$cia, ciezarem wiasciwym itd. Wszystkie te parametry wpltywajg na wynik pomiaru. “Surowy” sygnat
generowany przez czujnik sity naciggu jest przetwarzany przez mikroprocesor wykorzystujacy baze danych
korekdiji.

Zaleznie od wymaganej dokfadnos$ci mozliwe sg dwa rézne tryby odczytu.

1. Tryb standardowy

Do odczytu w trybie standardowym wykorzystywany jest bank danych stuzacych do korekcji "surowego" sygnatu
pochodzgcego z czujnika. Przed przystgpieniem do kontroli liny nalezy na wyswietlaczu wprowadzi¢, za pomocg
tatwego w uzyciu menu, nastepujace informacje:

® Srednica liny
® 0od 4 do 22 mm z przyrostem co 1 mm.

® Struktura liny
® Sztywna (rlgl) = Pojedyncza skretka stalowa
® Normalna (nor ) = Stalowa wielozytowa
® Miekka (SoFt) = Kevlar lub liny tekstylne

Kiedy go stosowac?

Tryb standardowy stosowany jest do kontroli obcigzenia i rownowazenia pracy réznych lin.
W tym zastosowaniu najwazniejsza jest powtarzalnos¢ systemu pomiarowego w granicach 1%. Doktadnos¢
pomiaru wynosi +/- 2,5% (patrz bank danych).

2. Tryb specjalny

W specjalnym trybie odczytu do korekcji "surowych" warto$ci pomiarow stosuje sie kalibracje. Kalibracja
przeprowadzana jest w warunkach identycznych z rzeczywistymi (na przyktad wstawienie dynamometru "inline" do
kontrolowanego systemu linowego). Parametry charakteryzujace kazdg kalibracje zapisywane sg w numerowanych
rejestrach. Kiedy w pdzniejszym terminie przeprowadza sie kontrole na tym samym systemie linowym, nalezy
wejs¢ do odpowiedniego rejestru, aby wywota¢ parametry tego systemu.

Kiedy go stosowac?

Specjalny tryb odczytu zalecany jest w tych przypadkach, w ktérych najwazniejsza jest doktadnosé.
Dokfadnos¢ uzyskiwana w tym trybie wynosi 1%.
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BANK DANYCH

Informacje ogdlne

Bank danych zostat wygenerowany w wyniku pomiaréw przeprowadzonych na stanowisku do préb rozciggania. Do
scharakteryzowania kazdej srednicy liny zapisanej w pamieci uzyto 5 podobnych lin pochodzacych od ré6znych
producentéw, wybranych sposrod lin sprzedawanych w duzych ilosciach na rynku.

Kazda zapamietana wartos¢ jest srednig z tych pomiaréw wykonywanych przy obrocie czujnika wokét liny o 120°.

Zaktada sie, ze zmierzona sita naciggu jest réwna sile powodowanej przez obcigzenie podwieszone.

Zaktada sie, ze dlugosc liny uzytej do pomiaréw wynosi o najmniej 8 m i Ze jest rozciggana miedzy koncem
nieruchomym a "ruchomym" (np. maszt antenowy), aby wptyw umieszczenia czujnika na linie uczyni¢ pomijalnym.
Umieszczenie czujnika na linie powoduje "skrocenie" liny o okoto 1,5 mm.

W celu uzyskania zwiekszonej doktadnosci pomiary liny niezgodnej z tymi zatoZzeniami powinny sie odbywaé w
trybie specjalnym.

Korekcje

“Surowy” sygnat z czujnika jest przeksztalcany na postaé cyfrowg i korygowany wzorem odpowiednim do
specyfikacji badanej liny.

Przyktad: srednica 8 mm, lina sztywna (17 x 1)

1=250daN 4 =1000 daN
2=500daN 5=1250daN
3=750daN 6= 1500 daN

41 y=-0,8333x" + 14,708x" - 96,583x° + 287,79x° - 385,08x + 209
R2 =1

Kalibracja specjalna

Wymieniona w cenniku opcjonalna “kalibracja specjalna” polega na dotgczeniu nowego wzoru korekcji do banku
danych (nie myli¢ z “kalibracjg indywidualng”).
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KALIBRACJA INDYWIDUALNA W TRYBIE SPECJALNYM

Proces ten (przeprowadzany przez klienta) pozwala korygowac “surowy” sygnat czujnika dla danej liny przy danej
sile naciggu, w przeciwienstwie do kalibracji specjalnej przeprowadzanej w fabryce, gdzie korekcje uzyskuje sie ze
Wzoru.

Dostepna pamie¢ pozwala na zapisanie 200 kalibracji indywidualnych.

Aby zapamieta¢ parametry danego systemu, nalezy przygotowac¢ instalacje w sposéb opisany ponizej (lub
umiesci¢ dynamometr w rzeczywistym miejscu instalacji) i stosowac sie do zalecen instrukcji obstugi. Patrz: proces
kalibracji w trybie specjalnym.

Proces kalibracji

N . Obcigzenie robocze
aprezacz

Rys. 1

koniec nieruchomy

® T i

Lina Dynafor LLX
Taka sama jak w rzeczywistej instalaciji
Dtugosé: od 0,5 m do = Koniec "ruchomy". Elastyczny lub

sztywny w zaleznosci od danej
instalac;ji

Rys 2 Dziatanie obcigzenia

roboczego + ogniwa
obcigznikowego

Doprowadz do kontaktu
liny z ptytkg oporowg

|
Q
N IR

ENEENNEREgE
T i . Dopasuj i zapisz parametry zgodnie z
JK} <+ instrukcja obstugi.
L. 11 Patrz: Proces kalibracji w trybie specjalnym
=) [B===E)

EUROTECH TNTIiP - Wolnosci 33 - PL 46-030 Murow - Tel/Fax + 48 77 421 48 84 - email: info@eurotech.opole.pl
WWW: www.eurotech.opole.pl



WYSWIETLACZ HF 87/A

Model ten jest wyswietlaczem analogowym, ktéry przy rozciaganiu przeksztatca sygnat generowany przez
site naciggu w wartos¢ wyrazong w daN. Na zyczenie klienta wyswietlacz ten moze byc¢ skalibrowany w
fabryce.

Nomogram korekcyjny zostat opracowany na podstawie specyfikacji badanej liny oraz obcigzenia.
Wyswietlacz zalecany jest jako rozwigzanie ekonomiczne przy czynnosciach nastawiania lub kontroli
obcigzenia na linie stalowej w szczegdlnych powtarzalnych warunkach (odciagi anten, stupéw linii
wysokiego napiecia itd.).

Proces kalibracji

Rys. 1

Naprezacz Obciazenie robocze

koniec nieruchomy

! !

® T 7

Lina Dynafor LLX
Taka sama jak w rzeczywistej instalacji
Dtugos¢: od 0,5 m do .
Koniec "ruchomy". Elastyczny lub sztywny w
zaleznos$ci od danej instalacji

Rys 2 Obcigzenie

robocze + ogniwo
obcigznikowe

Doprowadz do kontaktu
liny z ptytkg oporowg

T OO0 Ustaw wyswietlacz na warto$¢
] I obcigzenia roboczego

SPAN Potencjometr

ZERO Potencjometr
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NOMOGRAM KOREKCYJNY
Przyktad: Typowy nomogram dostarczany z analogowym HF 87/A i jego czujnikiem.

Kalibracja przy 550 daN. Lina 9,2 mm (19 x 1)

40

20 —

N
10

= o =~=m

10

29

350 400 450 500 550 600 650 700 750

Wartos¢ wyswietlana w daN Btad w daN

MOMENT OBROTOWY KORBY

Nie istnieje zaden zalecany moment dociskania korbg do liny.

Naprezenie w ramionach czujnika powodowane jest przez kat liny. Korba (lub dzwignia) jest wykorzystywana
jedynie do utworzenia kata miedzy zewnetrznymi kéteczkami podparcia a blokiem ogranicznika.

Modele HF 36/2 & /3 wyposazone sg w obrotowy tréjpoziomowy blok ogranicznika. Wtasciwa pozycja pokazywana
jest na wyswietlaczu stosownie do srednicy liny.
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DYNAROPE
Arkusz TENSOMETR
: HF 36
Techniczny

KOD: 2020 PL
sprNr7

data: 04/03
strona: 1/1

ZASTOSOWANIE:

To elektroniczne ogniwo obcigznikowe przeznaczone jest do
pomiaru sity przytozonej do liny. Powstajacy sygnat trafia do
monitora cyfrowego kontrolowanego przez mikroprocesor,
ktéry dokonuje korekcji informacji o sile stosownie do
specyfikacji liny. Dostepny jest rowniez monitor analogowy,
ktory wyswietla dane pomiarowe nieskorygowane.

ZASADA DZIALANIA:

Dynarope wykorzystuje tensometry do pomiaru ruchu ogniwa
obcigznikowego. Powstaje sygnat elektryczny zalezny od
przytozonego obcigzenia. Odchylenie liny wokdt ogniwa
obcigznikowego wytwarza sity proporcjonalne do it
przenoszonych przez line.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

Wspétczynnik przecigzenia: 1,5

Dokfadnos¢ wyswietlacza cyfrowego:

+/- 1% w trybie specjalnym

+/- 2,5 % w trybie normalnym
Wyswietlacz analogowy stosowany jest
do kontroli w szczegdlnych

powtarzalnych warunkach.

Temperatura: od -20° do +60°

Materiat: aluminium anodyzowane 7075
Ochrona IP: IP 64

Zasilanie: niskie napiecie z wySwietlacza
Sygnat wyjsciowy: czestotliwosciowy do
wyswietlacza cyfrowego

LUB mV / V do wyswietlacza
analogowego.

DANE IDENTYFIKACYJNE:

N

Model Kod Lina Nosno§¢ Waga  Wym. mm
HF36/0.5 3do8 15T 04kg 170 x 125 x40
HF36/1 [52268 5do13 5T 2 kg 370 x 180 x 80

HF36/2 [43338 10do22 20T 4 kg

HF36/3 43358 20do44 40T 8 ka

SPRZET TOWARZYSZACY:
Wyswietlacz cyfrowy HF 87/1/ T
Wyswietlacz analogowy HF 87/A

500 x 280 x 90
700 x 310 x 100

O
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Arkusz DYNAROPE KOD: 2024 PL
Techni WYSWIETLACZ CYFROWY Zz;aN;)i/O?’
ecnniczn :
y HF 87/T strona: 1/2

ZASTOSOWANIE:

Ten wyswietlacz kontrolowany przez mikroprocesor
stuzy do pokazywania sit zmierzonych przez
tensometr Dynarope po korekciji.

Wyswietlacz koryguje informacje otrzymang z
czujnika, uwzgledniajac S$rednice lin i ich
specyfikacje.

Py
w

K

)

— ®

SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

DANE IDENTYFIKACYJNE:

Sygnat wejsciowy: czestotliwosciowy od
500 Hz do 10 kHz

Wyjscie: RS 232 do podiaczenia do PC
Ochrona: IP 55

Temperatura: od -20° do +60°
Wymiary: W 105 /D 165/ G 180 / mm
Waga: 2 kg

Zasilanie: wbudowany akumulator
wielokrotnego fadowania

Czas pracy akumulatora: 12 godzin bez
dofadowania

tadowanie: 12V dc

Czas tadowania: 1 godzina

Wyswietlacz HF 87/ T 44098
Kabel "Lemo" 3 m do podtaczenia do wyswietlacza 4-pinowy 75057
Transformator (fadowarka) 44108
Skérzany futerat 44118

10
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Arkusz DYNAROPE KOD: 2024 PL
. : sprNr3
Techniczny WYSWIETLACZ CYFROWY data: 04/03
HF 87/T strona: 2/2

SPECYFIKACJE WYSWIETLACZA HF 87/1/T
Dostepne sg dwa tryby odczytu.

1. TRYB STANDARDOWY

Definicja:
Standardowy tryb wyswietlania wykorzystuje baze danych stuzacych do korekgji "surowych" informacji z czujnika.
Ta baza danych powstata w wyniku rzeczywistych pomiaréw przy uwzglednieniu nastepujacych czynnikow:
A) Srednica liny
e (0Od 4 do 22 mm z przyrostem co 1 mm.
B) Struktura liny
e  Sztywna (rlgl) = Pojedyncza skretka stalowa
e Normalna (nor ) = Stalowa wielozytowa
e  Miekka (SoFt) = Kevlar i liny tekstylne

Kiedy go stosowac?

Tryb standardowy stosowany jest do kontroli obcigzenia i rownowazenia pracy réznych lin.

W tym zastosowaniu najwazniejsza jest powtarzalnos¢ systemu pomiarowego w granicach 1%. Doktadnos¢
pomiaru wynosi +/- 2,5%.

2. TRYB SPECJALNY

Definicja:

W specjalnym trybie odczytu do korekcji "surowych" wartosci pomiarow stosuje sie kalibracje. Kalibracja
przeprowadzana jest w warunkach identycznych z rzeczywistymi (na przyktad wstawienie dynamometru "inline" do
kontrolowanego systemu linowego). Parametry charakteryzujace kazdg kalibracje zapisywane sg w numerowanych
rejestrach. Kiedy w pdzniejszym terminie przeprowadza sie kontrole na tym samym systemie linowym, wystarczy
wejs¢ do odpowiedniego rejestru, aby wywota¢ parametry tego systemu.

Kiedy go stosowac?

Specjalny tryb odczytu zalecany jest w tych przypadkach, w ktérych najwazniejsza jest doktadnosé.
Doktadno$¢ uzyskiwana w tym trybie wynosi 1%.

PODLACZENIE DO PC:
Wyswietlacz HF 87 / T ma mozliwo$¢ zapisu danych i parametréw poszczegdlnych zastosowan. Mozna go potem

przez wyjscie RS 232 podtgczy¢ do komputera. Plik ASCII moze byé wydrukowany lub przetwarzany w programie
MS EXCEL.

Antenna Bulding and Co.

Klient: Phonicom
Miejsce: 69611 Tassin
Operator: L Dupont

Kod | SitadaN Rok Miesigc | Dzien Godzina Min T° Predk. Kier.

wiatru wiatru
231 675 2003 02 21 14 42 6°C | 25 Km/h 350°
232 655 2003 02 21 14 50 6°C | 22 Km/h 5°
233 680 2003 02 21 15 05 5°C | 25Km/h 360°
Etc
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Arkusz DYNAROPE KOD: 2025 PL
. WYSWIETLACZ CYFROWY spr Nr 3
Techniczny data: 04/03
HF 87/A strona: 1/1

ZASTOSOWANIE:

SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

Sygnat wejsciowy: mV/V

Ochrona: IP 54

Temperatura: od -10° do +50°
Wymiary: W80 /D 80/ G 40/ mm
Waga: 350 g

Zasilanie: 1 wbudowana bateria
typu: 9 V PP3

Czas pracy baterii: 15 godzin w
przypadku baterii wysoko wydajnej
w peini natadowane;j

DANE IDENTYFIKACYJNE:

Wyswietlacz HF 87/A 55288
Kabel "Lemo" 3 m 4-pinowy do podtgczenia czujnika z dzwignig do wyswietlacza| 75057
Futerat skérzany 49358
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SCHEMAT WYSWIETLACZA HF 87/1/P. MENU UZYTKOWNIKA (szczegoély patrz strona 15)

Tylko modele
36/2 /3

| POS1 1772 stan

5
g =
100 pOC

Wybierz stosowany V

| dIA a | 10>228
Stru e Soft 8
Nor 8
rgl 8§

model czujnika. SPEC

s—> | N CAL = | 1>200 8

CALI |@m | NCAL a1 e | tENS @ | DaNg @

E - wejdz, S - wyjdz.

: E - wejdz, E - wybierz.

> >

4

ﬁ : Wybierz za pomocg strzatek.
<1

automatycznie, E - zatwierdz.

Wyjscie z menu; naciskaj S kilka razy.

TESTY
W trybie standardowym; nacisénij strzatke {l, wyswietlacz pokazuije;

r3 wersja programu

36.2  wybrany czujnik

daN jednostka daN

d12  wybrana srednica

Nor wybrana struktura

POS.1 pozycja do wybrania dla ptytki obrotowej (modele HF 36/2 & /3)

UWAGA: SHIFT daje dostep do funkcji zaawansowanych. Kiedy wigczony jest
tryb SHIFT, miedzy 3. a 4. cyfrg miga kropka.




SCHEMAT HF 87/1/P MENU "ZERO"

Warunek wstepny: Czujnik wolny od wszelkiego obcigzenia

Naciskaj Tare i

gt

DaN F1 przez 3 COdE | 45678 {:} XXXX {:} 0 (Da N)
sekundy
SCHEMAT HF 87/1/P MENU ZAPISU (szczegély patrz strona 16)
Da N Nacisnj zalke EF 1>2008 ¥ Grad §™Y +-998 {3 sPEd |

200 to FULL

{:‘3 donE {:‘} 1> 360 8 {:}

dir

03998
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TRYB STANDARDOWY

Warunki podstawowe:

INSTRUKCJA STOSOWANIA

° Ogniwo obcigznikowe i wyswietlacz muszg by¢ prawidtowo potgczone.
o Ogniwo obcigznikowe zamocowane na linie naprezonej lub nienaprezone;j.

° Wigcz wyswietlacz

W naszym przyktadzie: Kontrola liny stalowej wielozytowej @ 10 mm naprezonej sitg 850 daN.

15

KOMUNIKAT CZYNNOSC OBJASNIENIE
1 WLACZ
2 36 1 E Wyswietlacz gotowy do pracy z czujnikiem HF 36/1
(36 2&36 3) (jesli uzywasz czujnika HF 36/2 & 36/3, wybierz za

pomoca strzatek)

3 650 E Wyswietlana wartos¢ (w daN) bez znaczenia przed
regulacja.
Naciénij E

4 StAn E Nacisnij E (jesli w tej chwili wyswietlacz jest w trybie
specjalnym “SPEC”, przejdz do trybu
standardowego “StAn” za pomocg strzatek)

5 StAn E Nacisnij E

6 dl A E Nacisnij E
Srednica liny

7 1a25 ﬂ ﬂ Za pomocag strzatek wybierz wtasciwg srednice

8 10 E Nacisnij E, aby zatwierdzi¢ swoj wybor.

9 dIl A ﬂﬂ Za pomocag strzatek przejdz do nastepnego etapu.

10 Stru Struktura liny

11 Stru E Nacisnij E

12 nor ﬂ ﬂ Wybierz wtasciwg strukture.

13 nor E Nacisnij E, aby zatwierdzi¢ swoj wybor.

14 Stru

15 Stru S Nacisnij S, aby wyjs¢ z menu.

16 (POS 1) E Kiedy pracujesz z czujnikiem 36/2 Ilub 36/3.
Informacja ta podaje pozycje bloku ogranicznika,
ktérg musisz zastosowac (1, 2 lub 3).

17 850 Wartos¢ skorygowana (w daN) zgodnie =z
warto$ciami bazy danych.
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Warunki podstawowe:

Czujnik zamocowany na linie, koniec operaciji kontroli.

INSTRUKCJA ZAPISYWANIA
(patrz schemat strona 14)

16

KOMUNIKAT CZYNNOSC OBJASNIENIE
1 650 Odczyt (w daN)
2 650 ﬂ Nacisnij ﬂ
3 rEF E Nacisnij E
4 1a200 ﬂ ﬂ Za pomocg strzatek wybierz numer operac;ji
5 10 E Zatwierdz przez E
6 GrAd E Nacisnij E
7 +/- 99 ﬂ ﬂ Za pomoca strzatek wybierz temperature otoczenia
8 22 E Zatwierdz przez E
9 SPEd ﬂﬂ Nacisnij E
10 0a99 ﬁ ﬂ Za pomocg strzatek wybierz predkos¢ wiatru
11 10 E Zatwierdz przez E
12 dir E Nacisnij E
13 12360 ﬂ ﬂ Za pomocag strzatek wybierz kierunek wiatru
14 45 E Zatwierdz przez E
15 rEC Nacisnij S, aby przerwa¢ sekwencje zapisu.
16 rEC E Zatwierdz przez E
17 DonE E Operacja zapisu ukonczona

Nacisnij E, aby kontynuowaé

18 FrEE Dostepna pamie¢
19 1a199 Numer dostepnej pamieci
20 850 Powrét do normalnego trybu odczytu

Uwaga: do wyczyszczenia pamieci uzyj dostarczonego oprogramowania.
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TRYB SPECJALNY

Warunki podstawowe

INSTRUKCJA KALIBRACJI

Ogniwo obcigznikowe i wyswietlacz muszg by¢ prawidtowo potgczone

Ogniwo obcigznikowe zamocowane na linie naprezonej lub nienaprezonej

W przypadku HF 36/2 & /3 obrotowy blok ogranicznika musi by¢ nastawiony stosownie do $rednicy liny
(pozycja musi by¢ podobna jak w trybie standardowym).

Zainstaluj dynamometr w linii, poda on standardowg wartos¢ sity naciggu.

Naprez system do normalnej wartosci roboczej (w naszym przyktadzie: 900 daN).

Wiacz wyswietlacz.

W naszym przyktadzie: Kontrola liny stalowej wielozytowej @ 10 mm naprezonej sitg 900 daN.

17

KOMUNIKAT CZYNNOSC OBJASNIENIE
1 WLACZ
2 361 E Wyswietlacz jest gotowy do analizowania sygnatu
(36 2 & 36 3) wyjsciowego HF 36/1 (lub sygnatu wyjsciowego HF

36/2 & 36/3).

3 740 Odczyt (w daN) bez znaczenia przed kalibracja.

4 740 E Nacisnij E

5 SPEC E Nacisnij E (jesli wyswietlacz pokazuje StAn,
najpierw przejdz za pomocag strzatki do trybu
specjalnego SPEC)

6 740 E Nacisnij E

7 n CAIl ﬂ ﬂ Za pomocg strzatki wybierz parametr CALLI.

8 CALI E Zatwierdz CALI przez E

9 n CAIl E Zatwierdz n CAL przez E

10 12200 ﬂ Za pomocg strzatek wybierz numer identyfikacyjny

ﬂ tej kalibraciji.

11 3 E Zatwierdz n CAL przez E
Jesli numer ten byt juz uzywany, czynnos¢ ta usunie
poprzednie dane.

12 tEnS E Zatwierdz tEnS przez E

13 740 Odczyt (w daN) bez znaczenia przed kalibracja.

14 900 ﬂ Za pomocgy strzatek dopasuj warto$¢ odczytu do

ﬂ standardowej warto$ci dynamometru.

15 900 E Zatwierdz przez E

16 900 Warto$¢ skorygowana (w daN) sity dziatajacej w
linie, uwzglednione wszystkie szczegolne parametry
systemu.

17 CALI /900 SS Dwukrotnie nacisnij S, aby wyj$¢ z menu i uzyskaé

normalny odczyt roboczy.
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TRYB SPECJALNY

INSTRUKCJA STOSOWANIA

Warunki podstawowe:

e  Ogniwo obcigznikowe i wyswietlacz musza by¢ prawidtiowo potgczone

e  Ogniwo obcigznikowe zamocowane na linie naprezonej lub nienaprezonej

e W przypadku HF 36/2 & /3 obrotowy blok ogranicznika musi by¢ ustawiony zgodnie z informacjg podawang
na wyswietlaczu.

e Wyswietlacz zostat juz skalibrowany do tego szczegdlnego zastosowania (w naszym przyktadzie Numer
kalibracji =3)

o  Wigcz wyswietlacz

KOMUNIKAT CZYNNOSC OBJASNIENIE
1 361 Wyswietlacz jest gotowy do analizowania sygnatu
(36 2 & 36 3) wyjsciowego HF 36/1 (lub sygnatu wyjsciowego HF
36/2 & 36/3)
1 740 Odczyt (w daN) bez znaczenia przed kalibracja.
2 740 E Nacisnij E
3 SPEC E Nacisnij E (jeSli wyswietlacz pokazuje StAn,

najpierw przejdz za pomocag strzatki do trybu
specjalnego SPEC)

4 n CAL E Zatwierdz n CAL przez E

5 1 ﬂﬂ Za pomocq strzatek wybierz numer Kkalibraciji
odpowiadajacy temu szczegdélnemu zastosowaniu.

6 3 E Zatwierdz przez E

7 n CAL S Nacisnij S, aby wyj$¢ z menu

8 820 Warto$¢ skorygowana (w daN) sity dziatajacej w
linie, uwzglednione wszystkie szczegdlne parametry
systemu.
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Readout

+/- 99

0 do 99

1 do 200

1 do 360

200 - Pelna

4 do 22

Abrt

CALI

dEL

Dia

DaN

DaN$

Dir

DonE

Er 20

FrEE

GrAd

Nor

nCAL

riGi

REF

SoFt

SPEC

Stan
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Objasnienie skrotow

: Temperatura od - 99°C do 99°C

: Predkos¢ wiatru.

: Kierunek wiatru od 1° do 360°

: Pojemnos¢ pamieci

: Srednica w mm

: Anuluj zapis.

: Kalibracja. Menu szczegotowe kalibracji

: Usun wszystkie zapamietane dane

: Srednica liny

: Normalny odczyt roboczy (daN)

: Dopasuj odczyt do dynamometru standardowego
. Kierunek wiatru.

: Zapis lub usuwanie ukonczone

: Dostepna wolna pamie¢

: Temperatura otoczenia

: “lina normalna” = Stalowa lina wielozytowa
: Numer kalibracji

: “lina sztywna” = Pojedyncza skretka stalowa
: Numer referencyjny danej kalibracji

: “lina miekka” = Kevlar i liny tekstylne

: Tryb specjalny

: Tryb standardowy

: Numer pamieci odpowiadajacej danej kalibracji (wykorzystywany w procesie kalibracji)

: Wyswietlacz nie otrzymuje zadnego sygnatu z ogniwa obcigznikowego (kabel Lemo

email: info@eurotech.opole.pl
WWW: www.eurotech.opole.pl



Stru

SpEd

Switch ON

BAT

Uwaga :

: Struktura liny (Normalna, Sztywna lub Miekka)
: Predkos¢ wiatru
: Wiacz wyswietlacz

: Bateria staba
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HF 36 / 1,2,3 Czestotliwos¢

8 7
SOFT
UJ HF 36

Nr Opis Kod
Zestaw cyfrowy HF 36/1 29808
Zestaw cyfrowy HF 36/2 29818
Zestaw cyfrowy HF 36/3 36008

1 | Ogniwo obcigznikowe HF 36/1 55268

2 | Futerat skorzany 1 55308

1 ] Ogniwo obcigznikowe HF 36/2 43338

2 | Futerat skérzany 2 55318

1 ] Ogniwo obcigznikowe HF 36/3 43358

2 | Futerat skorzany 3 44138

3 | Wyswietlacz cyfrowy HF 87/T 44098

4 | Futerat skorzany 44118

5 |Ztacze RS 232 75067

6 |Lemo 4-pinowy 75057

7 ] Oprogramowanie 75077

8 |tadowarka 44108
Kalibracja przy danych zatozeniach 122350
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HF 36 / 1,2 Analogowy

Nr Opis Kod
Zestaw analogowy HF 36/1 29788
Zestaw analogowy HF 36/2 29798

1 | Ogniwo obcigznikowe HF 36/1 45988

2 | Futerat skorzany 1 55308

1 ] Ogniwo obcigznikowe HF 36/2 55228

2 | Futerat skérzany 2 55318

3 | Wyswietlacz cyfrowy HF 87/A 55288

4 | Futerat skérzany 49358

6 |Lemo 4-pinowy 75057
Kalibracja przy danych zatozeniach 122350
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